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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(§) Rohrleitungsmolch 

Rohriaitungsmolch miteinem langlichen Molchkorperaus 
vonugsweisa elastomerem Vollmatariai, bei dam baidsaitig 
eines Abachnttts mit kleinaram Ourchmessar jewails minde- 
siens aine ringformiga Dichtflache vorgesahan ist. wobei 
baidseita das Abschnitts kleineran Durchmassers minda- 
stans aina rihgfdrmige, rippenartiga radiala Lippa vorgesa- 
han ist. deran radiala Hdha klein ist im Varhaltnis zum Radius 
das IMolchkdrpars und die so gef ormt und bamassan ist, da& 
aia baim Eingriff mit dar Rohrwandung um* bzw. abgabogan 
wird. 
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Rohrleitungs- 
molch nach dem Oberbegriff des Paten tanspruchs 1. 

Aus der DE-PS 28 01 378 ist ein Rohrleitungsmolch 
bekanntgeworden, bei dem an einem l&nglichen Molch- 
kdrper in den Endbereichen jeweils eine Dichtungsan- 
ordnung vorgesehen ist Die Dichtungsanordnung be- 
steht aus ebenen zylindrischen Scheiben mit einer vom 
befindlichen Fuhrungsscheibe aus einem harteren elasti- 
schen Material als das einer den Dichtungsabschnitt bil- 
dende Dichtscheibe. In der Bewegungsrichtung des 
Rohrleitungsmolchs hinter der Dichtscheibe liegt an 
dieser eine Stiitzscheibe an, die ebenfalls aus harterem 
Material als die Dichtscheibe besteht und einen kleine- 
ren Durchmesser hat ais die zu molchende Rohrleitung. 
Der Molchkorper ist ubiicherweise eine Metallkon- 
stniktion, in der die einzelnen Scheiben der Dichtungs- 
anordnung eingespannt sind. Ein derartiger Moich ist 
ohne besondere Vorkehrungen fur den Zweiwegbetrieb 
nicht geeignet Der Zweiwegbetrieb bei zu molchenden 
Rohrieitungssystemen, bei dem der Moich in zwei Rich- 
tungen durch eine Rohrleitung geschickt wird, ohne dafi 
der Molchkorper herausgenommen und gewendet wird, 
ist ein haufig vorkpmmender AnwendungsfalL 

Aus der DE-PS 30 32 532 ist ein Rohrleitungsmolch 
bekanntgeworden, der aus einem einteiligen Molchkor- 
per aus elastomerem Vollmaterial besteht Ringzylindri- 
sche axial beabstandete Dichtflachen sind am Molch- 
korper angeformt, wobei dieser zwischen den Dichtfla- 
chen eine Einschniirung aufweist Der Molchkorper hat 
auf der der Einschniirung abgewandten Seite jeweils 
einen Kugelabschnitt Mit Hilfe eines derartigen Rohr- 
leitungsmolchs kdnnen ohne Gefahr des Steckenblei- 
bens in beiden Richtungen Rohrleitungen auch mit en- 
gen Bogen gcfahren werden. Ein derartiger Rohrlei- 
tungsmolch hat sich im Betrieb auBerordentlich be- 
wahrt Als Nachteil ist jedoch anzusehen, dafi der ge- 
samte Moich fortgeworfen werden muO, wenn die 
Dichtflachen durch Abnutzung oder Beschadigung un- 
brauchbar geworden sind. Derartige Molche bestehen 
jedoch haufig aus relativ wertvollem Material Eine be- 
sondere Eigenart des bekannten Rohrleitungsmolchs 
besteht auch darin. dafl die eine Abstreifwirkung entfal- 
tende Dichtung aus dem gleichen Material wie der 
Molchkorper geformt ist Es ist aus Grunden einwand- 
freier Fuhrung und eines optimalen Abstreifeffekts not- 
wendig, dem elastomeren Material des Molchkorpers 
eine bestimmte Harte und einen bestimmten Durchmes- 
ser zu verleihen. Dies bedeutet, dafi der Rohrleitungs- 
molch relativ empfmdlich gegenuber Toleranzen ist, z.B. 
Durchmesser- und Wanddicken und Ovalitaten. Zu mol- 
chende Rohrleitungen haben jedoch haufig derartige 
Abweichungen sowie Unebenheiten, die beispielsweise 
an den Schweifinahten und Flanschverbindungen ent- 
stehen. Daher besteht haufig nur die Alternative, den 
Moich entweder mit hoher Vorspannung und somit 
schwergangig auszuiegen und enge Leitungstoleranzen 
zu fordem oder leichtgangig und eine verminderte Ab- 
streif- bzw. Dichtungswirkung in Kauf zu nehmen. Wird 
durch die Rohrleitung ein Medium gefordert das das 
elastomere Material des Molchs zum Quellen bringt, 
besteht die Gefahr. dafl der Moich immer schwergangi- 
ger wird und schlieQlich stecken bleibt Dies bedeutet 
eine unerwunschte Stoning des Forderbetriebs. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugninde, ei- 
nen Zweiwege- Rohrleitungsmolch zu schaffen* der 
leichtgangig ist der eine gute Anpassung an Rohrtoler- 



anzen erlaubt und gleichwohl eine gute Abstreifwirkung 
aufweist 

Diese Aufgabe wird gel5st durch die Merkmale des 
Kennzeichnungsteils des Patentanspruchs 1. 
5 Bei dem erfindungsgemafien Rohrleitungsmolch wird 
die Abstreifwirkung nicht durch eine zylindrische Fla- 
che .am Molchkdrper herbeigefuhrt wie dies bei dem 
bekannten Vollkorpermolch der Fall ist sondern durch 
kurzbauende ringformig umlaufende radiale Lippen. 

10 Die Lippen sind relativ kurz im Verhaltnis zum Radius 
des Molchkorpers^ie sind aufierdem so geformt und 
bemessen, dafi sie beim Eingriff mit der Rohrwandung 
reladv scharf umgebogen werden. Die Abstreifwirkung 
findet daher nicht mit dem auBeren Umfang der Dicht- 

15 lippe statt, sondem mit jeweils einer auBeren Kante und 
der zugekehrten Seitenflache der Dichtlippe. Die Ab- 
messungen der Dichtlippe sind femer derart, dafi sie 
beim Eingriff mit der Rohrwandung nicht gequetscht 
wird, d.h. sie soli beim Umbiegen sich nicht gegen den 

20 Molchkdrper anlegen und auch komprimiert werden. 
anstatt sich seitlich umzubiegen. 

Nach einer Ausgestaltung der Erfindung betragt die 
radiale Hohe der Dichtlippe hochstens ein Fiinftel bis 
ein Zehntel des Radius des Molchkorpers. Vorzugswei- 

25 se ist die Hohe der Dichtlippe sogar noch unter diesem 
Wert Bei Nennweiten der Rohrleitung zwischen 50 und 
80 mm betragt die Lippenhohe zwischen 3 und 5 mm, 
wobei die Lippenhohe bei groBeren Nennweiten nur 
geringfugig grofier ist, beispielsweise bei einer Nenn- 

30 weite von 200 mm zwischen 6 und 8 mm betragt 

Der Abstand des Molchkorpers von der Rohrlei- 
tungswandung ist aus den obigen Grunden verhaltnis- 
mafiig gering. Er ist nach einer Ausgestaltung der Erfin- 
dung etwa so bemessen, dafi die Lippe um ihre halbe 

35 Hdhe umgebogen wird. 

Die Lippe kann anteilig am Molchkdrper geformt 
sein, wenn dieser zum Beispiel aus einem elastomeren, 
jedoch verhaltnismaBig harten Material besteht Alter- 
nativ kann die Dichtlippe auch an einem Dichtungsele- 

40 ment ausgebildet sein, das separat am Molchkdrper an- 
brihgbar ist, vorzugsweise in einer ringformig umlaufen- 
den Nut Hierauf wird jedoch weiter unten noch einge- 
gangen. 

Die erfindungsgemafie Ausbildung eines Rohrlei- 
45 tungsmolchs weist eine Reihe von Vorteilen auf. Die 
elastische Verformung der Lippe durch die Rohrlei- 
tungswandung erzeugt eine zentrierende Kraft, so dafi 
der Rohrleitungsmolch zentrisch im Rohr gefiihrt ist 
Bei einer Abweichung von der zentrischen Lage wird 
50 ein Umfangsbereich der Lippe zunehmend verformt, 
wodurch eine zunehmende Federkraft aufgebaut wird, 
die den Moich wieder in seine mittige Lage zuriick- 
driickt 

Aufgrund einer raschen und hohen Lippenanfederung 
55 an die Rohrleitungswandung wird ein hervorragender 
Abstreif effekt erhalten, der sich im Qbrigen in Abhan- 
gigkeit vom bifferenzdruck selbstregelnd einstellt, d.h. 
bei einem hoheren Differenzdruck ist auch der Abstreif- 
effekt hoher. Andererseits ist der erforderliche Treib- 
60 druck aufgrund der verhaltnismafiig kleinen Flachen- 
beruhning mit der Rohrwandung wesentlich geringer 
als bei bekannten Molchea Es kann daher mit niedrige- 
ren Treibdriicken gearbeiiet werden. Dies fiihrt zu einer 
Einsparung an wertvollem Treibgas und gleichzeitiger 
55 Zeiteinsparung bei Enispannungsprozessen. 

Es hat sich ferner herausgestellt, dafi die Standzeit des 
erfindungsgemafien Molches bedeutend langer ist als 
bei bekannten Molchen, Der erfindungsgemafie Moich 
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weist auBerdem hervonragende Trockenlaufeigenschaf- 
ten auf. Femer ist das LosreiBmoment relativ niedrig. 
Man erhalt somit einen ruhigen Lauf des Molches und 
keine uberhohten Laufgeschwindigkeiten beim Losrei- 
Ben an Hindernissen. 

Die fedemden Lippen des erfmdungsgemaBen Mol- 
ches wischen auch kleine Vertiefungen wie Nuten, Ril- 
len, Bohrungsabsatze und ahnllches aus. Die Lippen des 
erfindungsgemafien Molches konnen sehr schneil auffe- 
dem und sich daher auch an Ovalitlten oder anderen 
Hindernissen schneil anpassen. 

Die Lage des erfindungsgemaBen Molches in einer 
Endstation ist stabil, da bei einer Umkehr der Laufrich- 
tung die Lippen gewendet werden mussen. Hierfilr ist 
ein gegeniiber dem normalen Treibdruck erhdhter An- 
fangsdruck notwendig. Die stabile Endlage des Molches 
ist wichtig, weil es durch Turbulenzen oder andere Er- 
scheinungen zu Unterdrucken kommen kann, die versu> 
chen, den Molch aus der Endlage herauszuziehen. Ande- 
rerseits ist die nptwendige Druckerhdhung zum Wen- 
den der Lippen nicht so groB, daB sie nicht ohne weite- 
res bereitgestellt werden kann. 

Der erfindungsgemaBe Rohrleitungsmolch besitzt 
ebenfalls einen im wesentlichen massiven Molchkdrper, 
vorzugsweise aus elastomerem Material Wahlweise 
kann jedoch auch piastisches Material verwendet wer- 
den. Das Material des Molchkdrpers wird danach ge- 
wahlt, welche Eigenschaften das zu molchende Produkt 
erfordert. Werden separate Dichtungselemente vorge- 
sehen, braucht der Werkstoff des Molchkdrpers keine 
Dichtungseigenschaften aufzuweisen. 

Nach einer Ausgestaltung der Erfindung besitzt der 
Molchkdrper in den Endbereichen jeweils mindestens 
eine Ringnut, in der separate ringformige Dichtungsele- 
mente angeordnet sind Die Ringdichtungselemente 
sind vorzugsweise losbar angebracht* so daB sie bei Ver- 
schleiB. Besch&digung usw. herausgenommen lind durch 
andere ersetzt werden kdnnea Bei Undichtwerden muB 
daher nicht mehr der gesamte Molchkdrper, der unter 
Umstanden aus relativ wertvollem Material besteht und 
mit Magneten bestiickt ist, fortgeworfen werden. 

Die ringformigen Dichtungselemente bestehen vor- 
zugsweise aus einem geeigneten elastomeren Material, 
konnen sich daher in begrenztem Umfang an Durch- 
messeranderungen anpassen. Wie weiter unten noch er- 
lautert wird, konnen sie jedoch auch aus einem wenig 
Oder gar nicht elastischen Material bestehen, zum Bei- 
spiel aus PTFE, wenn dies fur bestimmte aggressive 
Medien erforderltch ist, die Elastomere sofort zerstdren 
wiirden. Selbstverstandlich kann auch der Molchkdrper 
aus PTFE geformt werden, falls dies das Medium not- 
wendig macht 

Die Ringnuten zur Aufnahme der Dichtungselemente 
konnen nach einer Ausgestaltung der Erfindung im 
Querschnitt rechteckig sein, wobei der Halteabschnitt 
der Dichtungselemente eine entsprechende Quer- 
schnittskontur aufweist. Die Innenseite des Dichtungs- 
rings kann eine umlaufende Hohlkehle aufweisen, die 
ein genaues Einpassen in die Nut gewahrleistet sowie 
ein gewisses radiales Nachgeben des Halteabschnitts 
bei einem radial nach einwarts gerichteten Druck. Aiter- 
nativ konnen die Ringnuten einen Hinterschnitt aufwei- 
sen, um den Dichtungsring sicher zu halten. 

Die Dichtungselemente konnen in die Ringnuten ein- 
gekiebt werden, bleiben jedoch losbar. Aiternativ kann 
ein ringfdrmiges Befestigungselemeni, beispielsweise 
ein Band aus Stahl oder Kunststoff, in einer umlaufen- 
den Ringnut des Dichtungselements eingelegt werden. 



um dieses sicher am Molchkdrper zu fixieren. Anstelle 
eines Hinierschnitts konnen ringformige Befestigungs- 
elemente in Nuten an den Stimseiten der Dichtungsrin- 
ge sitzen, welche mit entsprechenden Nuten in der Nut- 
5 wandung im Molchkdrper zusammenwirken. SchlieB- 
lich konnen an der Innenseite der Dichtungsringe ein 
oder mehrere SchweiBdrahte angeordnet werden, um 
den Dichtungsring durch Erwarmen, zum Beispiel mit- 
tels elektrischem Strom des elastomeren Materials zum 

to Schmelzen zu bringen und damit mit dem Molchkdrper 
durch Vulkanisation zu verbinden. Eine andere Alterna- 
tive besteht erfindungsgemaB darin, daB das ringfdrmi- 
ge Dichtungselement an der Innenseite eine ringfdrmi- 
ge Ausnehmung aufweist, die iiber mindestens einen 

)5 Kanal mit der oberhalb des Molchkdrpers liegenden 
AuBenseite des Dichtungselements in Verbindung steht 
Ober den Kanal kann zum Beispiel Epoxidharz einge- 
spritzt werden, das die Ringnut des Molchkdrpers aus- 
fullt, darin aushartet und das Dichtungselement in der 

20 Nutfesthalt 

Die ringformigen Dichtungselemente konnen als ein- 
teilige Ringe geformt sein. Aiternativ konnen sie auch 
aus Strangmaterial geformt werden, von dem Abschnit- 
te getrennt werden, die anschlieQend auf StoB oder mit 

25 iiberlappenden Enden in Ringform gebracht werden. Zu 
diesem Zweck kann mit der Innenseite des Dichtungs- 
elements ein Stahlband, vorzugsweise aus unmagneti- 
schem Stahl, verbunden sein, beispielsweise durch Ver- 
klebung oder durch Vulkanisation. 

30 Aiternativ konnen auch lediglich Dichtungsscheiben 
zu verwendet werden, die in der Nut des Molchkdrpers 
angeordnet sind. Um derartige Dichtungsscheiben im 
Molchkdrper zu verankem, sieht eine Ausgestaltung 
der ErHndung vor, daB zwischen zwei benachbarten 

35 Ringscheiben eine Sicherungsnut im Molchkdrper vor- 
gesehen ist, die ein ringfdrmiges Sicherungselement auf- 
nimmt Die Nut ist mit einem radial einwarts sich ver- 
jungenden Querschnitt versehen, so daB das unter Span- 
nung stehende Sicherungselement das Material des 

40 Molchkdrpers seitlich verdrangt und dadurch die Dich- 
tungsscheiben fest im Molchkdrper einspannt. 
. Wird aus den genannten Griinden das Dichtungsele- 
ment zum Beispiel aus PTFE hergestellt, das weitge- 
hend unelastisch ist, kann erfmdungsgemaB ein Feder- 

45 element vorgesehen werden, das dem Dichtungsele- 
ment die notwendige Federwirkung verleiht Das Fe- 
derelement kann zum Beispiel in eine Nut des Dich- 
tungselements eingelegt werden und mit dem Dich- 
tungsabschnitt so zusammenwirken, daB eine ausrei- 

50 chende Vorspannung bereitgestellt wird Aiternativ 
kann das Federelement auch in das Material des Dich- 
tungselements eingearbeitet sein. 

In manchen Fallen ist erwunscht, daB Treibmedium 
am Molch entlangstrdmt. Fiir diesen Fall kann in dem 

55 Dichtungselement mindestens eine radiale Aussparung 
vorgesehen werden, deren Querschnitt die Menge hin- 
durchstrdmencien Treibmediums pro Zeiteinheit be- 
stimmt Aiternativ kann auch ein burstenartiges Dich- 
tungselement verwendet werden. Das Biirstenelement 

60 dient auch Reinigungszwecken, wobei die Borsten aus 
natiirlichem oder synthetischem Material bestehen kdn- 
nen. 

Es wurde bereits erwahnt, dafl der Molchkdrper ein- 
teilig aus Kunststoff oder Metall geformt sein kann. Al- 
es temativ kann er auch mehrieilig gebildet werden, zum 
Beispiel aus zwei rotationssymmetrischen Endteilen, die 
mit einem Mittelteil zusammenwirken. um eine einfache 
Montage und Aufnahme der Dichtungselemente zu er- 
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moglichea 

Um einen Molch in einer Rohrleitung aufzufinden, 
wird er mit einem Permanentmagneten ausgestattet, 
dessen Magnetfeld von einem Magnetfelddetektor er- 
faBt wird, beispielsweise in einer Molchstation. So kann 5 
ein zylindrischer Permanentmagnet zentrisch im Moich- 
kdrper anzuordnen. Das Magnetfeld nimmt bekanndich 
1 mit dem Quadrat der Entfemung von den Polen ab. Bei 
I grofleren Durchmessem ist die Entfemung des Perma- 
j nentmagneten bis zu einem Detektor in der Rohrlei- 10 
! tungswandung betrachtlich. Daher ist entweder ein fein- 
j fuhliger dafiir storanfaliiger Detektor notwendig oder 
1 ein verhaltnismaBig groQer Permanentmagnet, damit 
! die ausreichende magnetische Feldstarke erzeugt wird. 
I Bei einer anderen Ausgestaltung der Erfmdung wird 15 
i hingegen mindestens ein Permanentmagnet in einer 
) Ausnehmung im Boden der das Dichtungselement auf- 
I nehmenden Ringnut angeordnet Vorzugsweise wird ei- 
ne Rcihe von Permanentmagneten, die in Umfangsrich- 
} lung beabstandet sind, vorgesehen. Die Anordnung der 20 
Permanentmagneten in der beschriebenen Weise hat 
' den Vorteil, daB sie einfach angebracht werden konnen. 
Ein Einformen in das Material des Moichkorpers bei 
seiner Herstellung ist nicht erforderlich. Femer wird 
relativ nahe der Peripherie des Moichkorpers ein Ma- 25 
I gnetfeld erhalten, so daB die Magneten seibst verhalt- 
I nismaBig klein sein konnen. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden nachfol* 
gend anhand von Zeichnungen n&her erlautert 

Fig« 1 zeigt einen Langsschnitt durch einen Rohrlei- 30 
tungsmolch nach der Erfmdung. 

Fig. 2 zeigt einen Schnitt durch die Darsteilung nach 
Fig. 1 entiang der Linie 2-2. 

Fig. 3 bis 19 zeigen verschiedene Ausfiihrungsformen 
fur Dichtungselemente eines Rohrleitungsmolchs nach 35 
der Erfindung. 

I^g. 20 zeigt teilweise im Langsschnitt eine alternati- 
ve Ausftihrungsform eines Rohrleitungsmolchs nach der 
Erfmdung. 

Fig. 21 zeigt alternative Ausfuhrungsformen fiir ein 40 
Dichtungselement fiir einen Rohrleitungsmolch nach 
Fig. 20. 

Fig. 22 zeigt einen Teil eines erfindungsgemaBen 
Rohrleitungsmolchs sowohl im entspannten als auch im 
umgebogenen Zustand einer Abstreiflippe. 45 

Fig. 23 zeigt eine ILhnliche Darsteilung wie Fig. 22, 
jedoch im Augenblick des Umwendens der Abstreiflip- 
pe. 

In den Fig. 1 und 2 ist ein Rohrleitungsmolch tO dar- 
gestellt, der einen einteiligen Molchkorper 11 aus ela- 50 
stomerem Material aufweist Der Molchkorper ent- 
spricht in seiner Kontur im wesentiichen dem Rohrlei- 
tungsmolch nach der DE-PS 30 32 532; er besitzt zwei 
spiegelbildiich angeordnete koaxiale Kugelabschnitte 
IZ 13 sowie eine mittlere Einschnurung 14. Der kleinste 55 
Durchmesser der Einschnurung 14 ist so gewahlt, daB 
kleinste Rohrbogen ohne Wandberiihrung durch den 
Steg des Moichkorpers 11 durchfahren werden konnen. 
Der kleinste Durchmesser kann zum Beispiel nur wenig 
kleiner sein als der, der ein Durchfahren kleinster Rohr- eo 
bogen gerade noch ohne Wandberiihrung gewahrlei- 
stet Zwischen Einschnurung 14 und den Kugelabschnit- 
ten 12, 13 befinden sich zyiindrische Abschnitte 15, 16. In 
den zylindrischen Abschnitten 15, 16 sind Ringnutjen 17, 
18 geformt, die rechteckigen Querschnitt aufweisen. 65 
Der Mittenabstand der Ringnuten 17, 18 ist zum Beispiel 
in der Regel kleiner als der Innendurchmesser der zu 
molchenden Rohrleitung. In den Ringnuten 17. 18 liegen 
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ringfdrmige Dichtungselemente 20, 21, deren Aufbau 
nachfolgend anhand von Fig. 3 naher beschrieben wer- 
den soil. In den Ringnuten sind auBerdem in Umfangs- 
abstanden Ausnehmungen 22, 23 geformt, in denen Per- 
manentmagneten 24 oder andere detektierbare Werk- 
stoffe angeordnet sind. Die Permanentmagneten 24 un- 
terhalb des Dichtungselements 20 sind so gerichtet, daB 
der Nordpol radial innen liegt, wahrend bei den anderen 
Permanentmagneten es sich umgekehrt verhalt Da- 
durch erstrecken sich Feldlinien innerhalb und auBer- 
halb des Moichkorpers 11 von der einen Permanentma- 
gnetreihe zur andereiL Das Feld wird dazu benutzt, ei- 
nen in der Rohrleitungswandung angeordneten Detek- 
tor zu erregen, der somit die Anwesenheit eines Mol- 
ches bzw. sein Passieren durch die Rohrleitung anzeigen 
kann. 

Wie insbesondere aus Fig. 3 hervorgeht, besitzen die 
Dichtungselemente 20, 21 einen dem Querschnitt der 
Nut 17 angepaBten Halteabschnitt 25, der an der Innen- 
seite eine schwache Hohlkehle 26 aufweist An der ra- 
dial auBeren Seite besitzt er eine Ringnut 28, in der ein 
im Querschnitt kreisfdrmiges, ringformiges Befesti- 
gungselement 29 angeordnet ist, beispielsweise ein 
iCunststoff- oder Stahlband, ein Cord aus Stahl oder 
Kunststoffmaterial usw. Es hat die Aufgabe, das ringfor- 
mige Dichtungselement 20 radial in der Nut 17 zu hal- 
ten. Beidseits der Nut sind zwei axial beabstandete ra- 
diale Dichtlippen 30, 31 geformt Sie sind im Querschnitt 
trapezfdrmig und verjungen sich radial nach auBen. 
Wahhveise konnen sie sich auch radial nach innen ver- 
jungen, oder die Seiten verlaufen parallel. Bei ihrem 
Eingriff mit der Rohrleitungswandung, die bei 32 gestri- 
chelt dargestellt ist werden die Dichtlippen 30, 31 anna- 
hemd um 90° umgebogen. Da die Dichtungselemente 
20, 21 aus elastomerem Material bestehen, kann der 
Molch 10 in beiden Richtungen betrieben werden, wo- 
bei bei einer Richtungsumkehr die Dichdippen 30, 31 
umgewendet werden, um den Vorschub in die neue 
Richtung zu ermogiichen. 

In den Fig. 4 bis 19 sind Modifikationen der Ringnu- 
ten im Molchkorper 11 bzw. der Dichtungselemente 
dargestellt Sie werden mit gleichen Bezugszeichen wie 
in den Fig. 1 bis 3 bezeichnet denen jedoch ein Buchsta- 
be hinzugefugt ist Der Molchkorper bleibt stets der 
gleiche, tragt daher das Bezugszeichen 1 1. 

In einer im Querschnitt rechteckigen oder leicht koni- 
schen ringformigen Nut 17a sitzt ein Dichtungselement 
20a, das einen Halteabschnitt 25a ahnlich dem nach 
Fig. 3 aufweist an dem jedoch nur eine einzige Dich- 
tungslippe 31 a angeformt ist die in der Kontur der 
Dichtlippe 30 bzw. 31 nach Fig. 3 gleicht 

In einer Riiignut 28a sitzt ein ringformiges Befesti- 
gungselement 29a ahnlich dem nach Fig. 3. Wie strich- 
punktiert angedeutet wird die Dichtlippe 31a ahnlich 
um- bzw. abgebogen, wie die Dichtlippen 30, 31a. 

Bei dem Dichtungselement 20b nach Fig. 5 ist der 
Aufnahmeabschnitt 25b im wesentiichen rechteckig, 
weist jedoch wieder an der Innenseite die Hohlkehle 
26b auf. Mittig an den Aufnahmeabschnitt 25b ist eine 
einzige im Querschnitt trapezformige Dichtlippe 31b 
angeformt die umbiegend mit der Rohrleitungswan- 
dung 32 in Eingriff gelangt Das Dichtungselement 20b 
ist zum Beispiel in die Nut 17b eingeklebt 

Das Dichtungselement 20c ahnelt dem Dichtungsele- 
ment 20b, hat jedoch im inneren Bereich des Aufnahme- 
abschnitts 25c eine im Querschnitt schwalbenschwanz- 
formige IContur, wobei die Nut 17c entsprechend ge- 
formt ist Dadurch sitzt das Dichtungselement 20c mit 
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Hinterschnitt in der Nut 17c, und ist daher sicher in 
dieser enthalten. 

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 7 ist das Dich- 
tungselement 20d wiederum ahnlich wie das nach Fig. 5 
bzw. Fig. 6 geformt Der Halteabschnitt 25d weist je- 5 
doch an den Stimseiten jeweils im Querschnitt halb- 
kreisformige Ringnuten 40 auf, in denen ringformige 
Befestigungselemente 41 sitzen, die wiederum in im 
Querschnitt halbkreisformigen Ringnuten 42 in den 
Wanden der Ringnut 17d sitzen. Auf diese Weise ist das 10 
Dichtungselement 20d ebenfalls wirksam in der Ringnut 
17dverankert 

Das ringformige Dichtungselement 20e nach Fig. 8 
gleicht weitgehend dem nach Fig. 5. Vor dem Einsetzen 
in die Ringnut 17e sind nebeneinander und im axialen 15 
Abstand drei elektrisch leitende Drahte 43 eingelegt, in 
denen, beispielsweise durch Induktion, ein Strom er- 
zeugt wird, wodurch sie in das eiastomere Material des 
Dichtungselements 20e bzw. des Molchkorpers 11 ein- 
vulkanisiert werden. Die feste Haftung am Draht ver- 20 
hindert ein HerausreiBen des Dichtungselements 20e. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 9 ist eine im 
Querschnitt trapezformige Nut 17f vorgesehen, die sich 
radial nach auQen verjQngt Der Halteabschnitt 25f des 
Dichtungselements 20f ist entsprechehd geformt Die 25 
Dichtlippe 31f gleicht der Dichtlippe 31e der Ausfuh- 
rungsform nach Rg. 8. Durch den Hinterschnitt ist das 
Dichtungselement 20f ebenfalls sicher in der Nut 17f 
gehalten. Das Dichtungselement 20f weist an der Innen- 
seite eine ringformige Ausnehmung 44 auf, die uber eine 30 
Bohrung 45 mit einem Bereich des Dichtungselements 
20f aufierhalb des Molchkorpers 1 1 verbunden ist Uber 
die Bohrung 45 kann plastisches Material, beispielswei- 
se flussiges Epoxidharz, eingespntzt werden, das an- 
schlieBend in der Ausnehmung 44 aushartet und da- 35 
duFch eine innige Verbindung des Aufnahmeabschnitts 
25f mit der Nut 17f erzeugt 

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 1 1 ist der Aufnah- 
meabschnitt 25g im Querschnitt stufenformig, wobei die 
groBere Breite radial weiter innen liegt so daB der Auf- 40 
nahmeabschnitt 25g in der entsprechend geformten Nut 
17g formschlussig gesichert ist Annlich der Ausfiih- 
rungsform nach Rg. 9 ist eine ringformige Ausnehmung 
44g geformt die wiederum uber eine Bohrung 45g mit 
einem Bereich des Dichtungselements 20g auBerhalb 45 
des Molchkorpers 11 verbunden ist zweclcs Einspritzens 
von haftendem Kunststoffmaterial. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 10 ist statt des 
einzigen Dichtungselements im einen Endbereich des 
Molchkorpers 11 eine Doppelanordnung verwendet In 50 
zwei benachbarten relativ schmaien Ringnuten 50, 51 
des Molchkorpers 11 sitzen Ringscheiben 52, 53. Zwi- 
schen den Ringnuten 50, 51 ist eine im Querschnitt drei- 
eckige Ringnut 54 im Molchkorper 11 geformt in der 
unter radialer Spannung ein Befestigungselement 55 
sitzt Das Befestigungselement 55 driickt das Material 
des Molchkorpers 11 zur Seite und klemmt dadurch die 
Ringscheiben 52, 53 fest 

Das Dichtungselement 20h nach Fig. 12 gleicht dem 
Dichtungselement 20 nach Fig. 3, so daB auf seinen Auf- 
bau nicht naher eingegangen wird. Zusatzlich ist an der 
Innenseite des Dichtungselements ein Stahlband 46 an- 
gebracht beispielsweise mit dem Dichtungselement 20h 
verklebt bzw, anvulkanisiert Das Dichtungselement 20h 
besteht in der Ausgangsform aus Strangmateriai, das 
auf Lange geschnitten wird. In der Nut wird der Ab- 
schnitt auf StoB miteinander verbunden, wobei das 
Stahlband 46 ebenfalls auf StoB oder iiberiappend ange- 
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ordnet sein kann. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 13 sitzt in einer im 
Querschnitt rechteckformigen Nut 17j eine ringformige 
Biirstenanordnung 50 aus Kunststoff- oder Naturbor- 
sten. Die Biirstenanordnung 50 kann ebenfalls als 
Strangmateriai vorliegen, das in der Nut 17j an den 
Enden miteinander auf geeignete Weise verbunden 
wird. 

Die Querschnittskontur des Dichtungselements 20k 
nach Fig. 14 gleicht wiederum der nach Fig. 12 oder der 
nach Fig. 3. Auf seinen Aufbau wird daher nicht naher 
eingegangen. Der Unterschied zu den genannten Aus- 
fiihrungsformen besteht darin, daB das Material aus 
PTFE besteht mithin kein oder kaum elastisches Ver- 
halten zeigt Daher ist ein im Querschnitt U-formiges 
Federelement 51 in die Nut 28k eingesetzt daB durch 
ein Befestigungselement 52 in der Nut 28k gehalten ist 
Die Schenkel des Feder elements 51 verleihen den 
Dichtlippen 30k bzw. 31k elastisches Verhalten, wenn 
sie jeweils in Richtung der anderen Dichtlippe verformt 
werden. 

In der Ausfuhrungsform nach Fig. 15 sitzen zwei im 
Querschnitt U-formige Dichtringe ineinander in der Nut 
171, wobei die freien Enden der Schenkel uber den Au- 
Benumf ang des Molchkdrpers 1 1 nach auBen ragen. Die 
Dichtelemente 57, 58 sind wiederum aus PTFE geformt 
Zu diesem Zweck ist zwischen den Dichtelementen 57, 
58 ein im Querschnitt U-fdrmiges Federelement 59 an- 
geordnet Innerhalb des Dichtungselements 58 ist eben- 
falls ein im Querschnitt U-formiges Federelement 60 
angeordnet Die gesamte Anordnung wird durch einen 
Flachstreifen 61, der mit dem Steg des Federelements 60 
zusammenwirkt zusammen und in der Nut 171 gehal- 
ten. Wie erkennbar, dienen die Federelemenie 59, 60 
dazu, den ansonsten unelastischen Dichtelementen 57, 
58 nachgebendes Verhalten zu verteihen. 

Das ringfdrmige Dichtungselement 20m nach Fig. 1 1 
hat einen Aufnahmeabschnitt der zum Beispiel der Aus- 
fuhrungsform nach Rg. 3 gleicht Statt zwei Dichtlippen 
30, 31, wie in Rg.3, sind zwei Anordnungen von drei 
Dichtlippen 30m bzw. 31m vorgesehen, wobei die Dicht- 
lippen 30m, 31m relativ dunn und mithin flexibel sind. In 
einer Ringnut 28m des Aufnahmeabschnitts 25m sitzt 
wiederum ein ringformiges Befestigungselement 62 

Das Dichtungselement 20n nach Rg. 1 7 gleicht in sei- 
nem Aufbau weitgehend dem Dichtungselement nach 
Rg. 1 1, allerdings ohne die Verklebemdglichkeit wie sie 
anhand von Rg. 1 1 beschrieben wurde. Die Dichtlippen 
30n, 31n gleichen denen zum Beispiel nach Rg. 3. In der 
etwas breiteren Nut 28n liegt ein flacher Befestigungs- 
ring 64. der das Dichtungselement 20n in der Nut 17n 
halt Das Band oder der Ring 64 ist aus MetalL Er kann 
mithin die Permanentmagneten 24 ersetzen, in dem der 
in der Rohrleitungswandung angeordnete, nicht gezeig- 
55 te Detektor auf Metal! anspricht 

Das Dichtungselement 20o nach Rg. 18 gleicht in sei- 
ner Querschnittskontur weitgehend dem nach Rg.3 
oder Rg. 12 bzw. Rg. 14. Auf seinen Aufbau wird daher 
nicht weiter eingegangen. Im Unterschied jener Ausfiih- 
60 rungsform ist ein U-formiges Federelement 66 in das 
Dichtungselement 20o eingebettet Das Dichtungsele- 
ment 2O0 besteht aus PTFE, so daB das Federelement 66 
diesem ausreichende Federeigenschaften verleiht Ein 
Befestigungsring 67 sitzt in der Nut 28o. 
65 Das in Rg. 19 gezeigte Dichtungselement 20p gleicht 
in seinem Aufbau zum Beispiel dem Dichtungselement 
20b nach Rg. 5. Mit diesem ubereinstimmende Einzel- 
heiten werden daher nicht erlauten. Als Besonderheii 
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ist jedoch zu vermerken, daD die DichtHppe 30p einen 
axiai gesehen schragen Durchbruch 70 aufweist Dieser 
ermoglicht, daB Treibluft an der Dichtlippe 30p vorbei- 
stromen kann, um zum Beispiel einen in Treibrichtung 
strdmungsabwarts angeordneten Molch vorzutreiben. 
Es versteht sich. daB mehrere derartiger Durchbruche 
70 in Umfangsabstanden angeordnet sein konnen. 

Bei der Ausfiihrungsform nach den Fig. 20 und 21 
besteht der Molchkdrper 111 aus plastischem Material, 
zum Beispiel aus PTFE. In seiner AuBenkontur ent- to 
spricht er dem Molchkdrper 11 nach Fig. 1. Er besteht 
jedoch aus drei Abschnitten, namlich zwei Endabschnit- 
ten 112, 113, die den Kugeiabschnitt des Molchkorpers 
111 und einen im Durchmesser geringeren Abschnitt an 
der Innenseite aufweisen, wodurch eine im Querschnitt 15 
gestufte Ringnut gebildet ist, wenn die Teile 112, 113 
. koaxial angeordnet sind. Zwischen den Abschnitten 112, 

113 ist ein Ringabschnitt 114 angeordnet, der durch min- 
destens eine Schraube 115 mit den Abschnitten 112, 113 
verbindbar ist Durch die genannten Teile 112, 113 und 20 

114 sind in den Endbereichen des Molchkorpers 111 im 
Querschnitt trapezfdrmige Nuten 1 16 bzw. 1 17 gebildet, 
wobei die Form der Nuten etwa der der Ausfiihrungs- 
form nach Fig. 9 entspricht In den Nuten 116, 117 sind 
entsprechend geformte dreieckige Dichtungselemente 25 
1 18, 1 19 angeordnet, die aus elastomerem Material oder 
ebenfalls aus PTFE bestehen kdnnen. Wie aus der rech- 
ten Darstellung in Fig. 20 hervorgeht, wird das Material 
der Dichtungselemente durch die gestrichelt gezeichne- 
te Rohrleitungswandung 120 zusammengestaucht, so 30 
daB sich eine zylindrische Dichtungsfl^che ergibt 

In der Ausfuhrungsform nach Fig. 21 sind zwei alter- 
native AusfOhrungsformen fiir den Dichtungsabschnitt 
der Dichtungselemente dargestellt In der linken oberen 
Darstellung nach Fig. 21 weist das Dichtungselement 35 
119a einen Aufnahmeabschnitt auf, der dem des Dich- 
tungselements 1 19 nach Fig. 20 gleicht Der Dichtungs- 
abschnitt besteht aus zwei scheibenartigen Dichtlippen 
121, 122, deren Abstand so gewahlt ist, daB bei Eingriff 
mit der strichpunktiert gezeichneten Rohrieitungswan- 40 
dung 123 sich die Dichtlippen 121, 122 nicht beriihren. 

In der rechten Darstellung von Fig. 21 ist das Dich- 
tungselement 119b nur mit einer einzigen Dichtlippe 
124 versehen, ahnlich den Dichtlippen 31c 31d oder 31e 
in den Ausfuhrungsformen nach den Fig. 6, 7 Oder 8. Die 45 
Verformung der Dichtlippe 124 geht aus der unteren 
rechten Darstellung in Fig. 21 hervor. 

Bei den Ausfuhrungsformen nach Fig. 22 und 23 ist 
ein Molchkdrper 200 aus VoUmaterial angedeutet, an 
den eine Dichtlippe 204 mit trapezformigem Quer- 50 
schnitt einstiickig angeformt ist Sie verjiingt sich jedoch 
radial von auBen nach innen. Eine Rohrleitungswan- 
dung ist bei 205 dargestellt Die radiale Hohe der Dicht- 
lippe 204 ist mit y bezeichnet, die auf den Betrag x 
reduziert wird, wenn die Dichtlippe 204 durch Eingriff 55 
mit der Rohrwandung 205 relativ scharf abgebogen 
wird. Der Rohrleitungsmolch ist so bemessen, daB das 
Verhaltnis von y zu x normalerweise 2:1 betragt 

Wird der Molch 200 durch ein Treibmittel in Richtung 
des Pfeils 206 vorbewegt wirkt der Dnick des Treibga- 60 
ses auch gegen die Dichtlippe 204 und druckt diese ent- 
sprechend den Pfeilen 207 gegen die Rohrleitungswan- 
dung 205, so daB der AnpreBdruck der Dichtlippe 204 an 
der Rohrleitungswandung 205 von der Druckdiffereoz 
an der Dichtlippe 204 abhangt Wird der Rohrleitungs- 65 
molch 200 in die entgegengesetzte Richtung vorgetrie- 
ben, hat die Dichdippe eine Lage, wie sie rechis von der 
entspannten Dichtlippe 204 dargestellt ist 
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Fig. 23 zeigt den Zustand der Dichtlippe 204 wahrend 
des Wendens. wenn zum Beispiel der Rohrleitungs- 
molch 201 zunachst in Richtung des Pfeils 206 vorgetrie- • 
ben wurde und anschlieBend in die umgekehrte Rich- 
5 tung vorbewegt wird. 

Das endgultige vollstandige Umwenden wird durch 
Ringnuten oder ahnliches, wie bei 210 gezeigt, sicherge- 
stellt 

PatentansprQche 

1. Rohrleitungsmolch mit einem l^nglichen Molch- 
kdrper aus vorzugsweise elastomerem Vollmateri- 
al, bei dem beidseitig eines Abschnitts mit kleine- 
rem Durchmesser jeweils mindestens eine ringfor- 
mige Dichtflache vorgesehen ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB beidseits des Abschnitts kleineren 
Durchmessers mindestens eine ringformige, rip- 
penartige radiale Lippe vorgesehen ist, deren ra- 
diale Hohe klein ist im Verhaltnis zum Radius des 
Molchkorpers und die so geformt und bemessen ist, 
daB sie beim Eingriff mit der Rohrwandung um- 
bzw. abgebogen wird 

2. Rohrleitungsmolch nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die radiale Hohe der Dichtlippe 
hochstens ein Ftinftel bis ein Zehntel des Radius des 
Molchkorpers im Bereich der Dichtlippe ist 

3. Rohrleitungsmolch nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB bei einer Nennweite der 
Rohrleitung von 50 bis 80 mm die Hohe der Dicht- 
lippe etwa 3 bis 5 mm betrigt und bei hdheren 
Nennweiten nur geringfugig groBer ist 

4. Rohrleitungsmolch nach einem der AnsprQche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand des 
Molchkorpers von der Rohrleitungswandung im 
Bereich der Dichtlippe etwa der haiben Hohe der 
Lippe entspricht 

5. Rohrleitungsmolch nach einem der Anspruche t 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtlippe 
einteilig am Molchkdrper angeformt ist 

6. Rohrleitungsmolch nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Moichkorper aus einem ela- 
stomeren relativ harten Material besteht 

7. Rohrleitungsmolch nach einem der AnsprOche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet daB die Dichtlippe 
an einem getrennten ringformigen Dichtungsele- 
ment (20, 21) geformt ist, das in einer Ringnut (17, 
1 8) des Molchkorpers angeordnet ist 

8. Rohrleitungsmolch nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Dichtungselement (20, 21) 
losbar in der Ringnut (17, 18) angeordnet ist 

9. Rohrleitungsmolch nach Anspruch 7 oder 8, da- 
durch gekennzeichnet daB das ringformige Dich- 
tungselement (20, 21) aus elastomerem Material be- 
steht 

10. Rohrleitungsmolch nach einem der Anspruche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet dafl zwei oder mehr 
Dichtlippen (30, 31) nebeneinander vorgesehen 
sind, die so angeordnet und geformt sind, daB sie 
bei einer Verformung durch die Rohrleitungswan- 
dung (32) einander nicht beruhren. 

1 1. Rohrleitungsmolch nach einem der Anspruche 7 
bis 10, durch gekennzeichnet daB die Ringnuten 
(17. 18) im Querschnitt rechteckformig sind. 

12. Rohrleitungsmolch nach einem der Anspruche 7 
bis 10. durch gekennzeichnet daB die Ringnuten 
(17c, 17g, 17n) einen Hinierschnitt aufweisen. 

13. Rohrleitungsmolch nach einem der Anspruche 7 
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bis 12, durch gekennzeichnet, daB die Innenseite 
des Dichtungselements (20) als schwache Hohlkeh- 
le (26) geformt ist 

14. Rohrleitungsmolch nach einem der Anspruche 7. 
bis 13, dadurch gekennzeichnet, dafi die ringformi- 5 
gen Dichtungselemente (20, 21, 20a, 20h, 20k, 20m, 
20n, 2O0) eine Umfangsnut (28, 28a, 28h, 28k, 28m, 
28n, 28o) aufweisen, in dem ein ringformiges Befe- 
stigungselement (29, 29a, 52, 62, 64, 67) aufgenom- 
men ist, dessen AuBendurchmesser vorzugsweise ]o 
kleiner ist als der des Moichkorpers im angrenzen- 
den Bereich. 

15. Rohrleitungsmolch nach einem der Anspruche 7 
bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB das Dichtungs- 
element (20d) an den Stirnseiten eine Umfangsnut 15 
(40) aufweist, die ein ringformiges Sicherungsele- 
ment (41) aufnimmt, das mit einer Sicherungsnut 
(42) in der Wandung der ringformigen Aufnahme- 
nut (17d) im Molchkorper (1 1) zusammenwirkt. 

1 6. Rohrleitungsmolch nach einem der Anspruche 7 20 
bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der 
Innenseite des ringformigen Dichtungselements 
(20e) und dem Boden der ringformigen Nut (17e) im 
Molchkdrper (11) mindestens ein Draht (43) ange- 
ordnet ist 25 

1 7. Rohrleitungsmolch nach einem der Anspruche 7 
bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB das ringformi- 
ge Dichtungselement (20f, 20g) an der Innenseite 
eine ringformige Ausnehmung (44, 44g) auifweist, 
die uber mindestens einen Kanal (45, 45g) mit der 30 
AuBenseite des Dichtungselements auBerhalb des 
Moichkorpers (1 1) in Verbindung steht 

18. Rohrleitungsmolch nach einem der Anspruche 7 
bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB der in der 
Ringnut einsitzende Halteabschnitt des Dichtungs- 35 
elements eine groBere axiale Ausdehnung aufweist, 
als der radial weiter auBen liegende Dichtungsab- 
schnitt. 

19. Rohrleitungsmolch nach einem der Anspruche 7 
bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtungs- 40 
elemente (52, 53) als Ringscheiben gebildet sind 

20. Rohrleitungsmolch nach Anspruch 19, dadurch 
gekennzeichnet, daB bei zwei benachbarten Ring- 
scheiben (52, 53) der dazwischenliegende Molch- 
korperabschnitt eine Sicherungsnut (54) aufweist, 45 
die sich radial nach innen verjiingt und in der ein 
ringformiges Sicherungselement (55) unter radialer 
Spannimg einsitzt 

21. Rohrleitungsmolch nach einem der Anspruche 1 
bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB an der Innen- 50 
seite des ringformigen Dichtungselements (20h) ein 
Metallband (46), vorzugsweise aus unmagneti- 
schem Stahl, angebracht ist, vorzugsweise durch 
Vuikanisation. 

22. Rohrleitungsmolch nach einem der Anspruche 1 55 
bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtungs- 
elemente (20k, 57, 58, 2O0) aus schwachelastischem 
bzw. unelastischem Material bestehen und ein Fe- 
derelement (51, 59, 60, 66) mit den Dichtungsele- 
menten so zusammenwirkt, daB sie in die Ruhelage 60 
vorgespanntsind. 

23. Rohrleitungsmolch nach den Anspriichen 14 
und 22, dadurch gekennzeichnet, daB ein im Quer- 
schnitt U-formiges Eederelement (51) in der Nut 
(28k) angeordnet ist, dessen Schenkel mit der In- 65 
nenseite der Dichtungsabschnitte(30k,31k) zusam* 
menwirken. 

24. Rohrleitungsmolch nach den Anspriichen 14 
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und 22, dadurch gekennzeichnet, daB in der Ringnut 
(171) des Moichkorpers (11) zwei im Querschnitt 
U-formige Dichtungselemente (57, 58) ineinander 
genestet angeordnet sind und jeweils ein im Quer- 
schnitt U-formiges ringformiges Federelement (59 
bzw. 60) zwischen den Dichtungselementen bzw. an 
der Innenseite des inneren Dichtungselements an- 
geordnet sind 

25. Rohrleitungsmolch nach Anspruch 22, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein ringformiges U-formiges 
Federelement (66) in das Dichtungselement (20o) 
eingeformt ist 

26. Rohrleitungsmolch nach einem der Anspruche 1 
bis 25, dadurch gekennzeichnet, daB in die Dichtlip- 
pe (30p) mindestens eine vom Umfang her einge- 
formte radiale Ausnehmung (70) vorgesehen ist. 

27. Rohrleitungsmolch nach einem der Anspruche 1 
bis 26, dadurch gekennzeichnet, daB die Dicke der 
Dichtlippe radial nach auBen stetig abnimmt 

28. Rohrleitungsmolch nach einem der Anspruche 1 
bis 26, dadurch gekennzeichnet, daB die Dicke der 
Dichtlippe (204) radial nach auBen stetig zunimmt 

29. Rohrleitungsmolch riach einem der Anspruche 1 
bis 22, dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtlippe 
als Burste ausgebildet ist 

30. Rohrleitungsmolch nach einem der Anspruche 7 
bis 29, dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtungs- 
elemente (20,21) ringfdrmig geschlossen sind. 

31. Rohrleitungsmolch nach einem der Anspruche 7 
bis 30, dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtungs- 
elemente aus Abschnitten eines Strangmaterials 
geformt sind, wobei die Abschnittsenden einander 
iiberlappend oder auf StoB miteinander verbunden 
sind. 

32. Rohrleitungsmolch nach einem der Anspruche 7 
bis 31, dadurch gekennzeichnet, daB der Molchkor- 
per (11) einteilig aus elastomerem Werkstoff ge- 
formt ist 

33. Rohrleitungsmolch nach einem der Anspruche 7 
bis 32, dadurch gekennzeichnet, daB der Molchkor- 
per (111) aus zwei rotationssymmetrischen Endab- 
schnitten (112, 113) besteht sowie einem Mittelab- 
schnitt (114), der einander zugekehrte Abschnitte 
der Endabschnitte (112, 113) ringformig umgibt, 
wobei die Aufnahmenut fur die Dichtungselemente 
(117) jeweils zwischen dem Mittelabschnitt (114) 
und einem Endabschnitt (1 12 bzw. 1 13) gebildet ist 

34. Rohrleitungsmolch nach einem der Anspruche 7 j 
bis 32, dadurch gekennzeichnet, daB der Boden der j 
Aufnahmenut (17) mindestens eine Ausnehmung 1 
(22) aufweist, in dem ein Permanentmagnet (24) an- ; 
geordnetist * 

35. Rohrleitungsmolch nach Anspruch 34, dadurch 
gekennzeichnet, daB mehrere Permanentmagneten 
in den beiden Ringnuten (17, 18) so angeordnet 
sind, daB sich ein Magnetfeld auBerhalb des Moich- 
korpers (1 1) zwischen diesen aufbaut 
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